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« Obrigado por adquirir o Painel de Controle para Perfiladeiras;

« Antes de usa-lo, por favor, leia todo o manual para certificar-
se do uso apropriado. Mantenha o manual em algum local de
facil acesso.

@ Precaucdes de Seguranca

Por favor, leia este manual cuidadosamente antes da instalacao,
utilizacao, manutencao e/ou inspecao do painel.

Breinar

Servicos

A Treinar Servicos oferece solucdes na area de Automacao
Industrial, as empresas que necessitam racionalizar suas
operacoes. Nos atuamos em todo Brasil apresentando um trabalho
diferenciado, pois oferecemos atendimento de qualidade,
priorizando o prazo estabelecido pelo cliente, além de
acompanhar os desafios e dificuldades das empresas, com
responsabilidade e compromisso.

31.3667 2470

Av. Gov. José de Magalhaes Pinto, 1813 - Giovanini,
Coronel Fabriciano - MG - Brasil - 35170-097
responsavel: renato@treinarservicos.com.br
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1. Introducéo
1.1. Descricao do Sistema

O Painel de Comando para Perfiladeira de Telhas é um produto
desenvolvido com a finalidade de otimizar a producao de perfis
de telhas.

Caracteristicas do Sistema:
 Precisao na Medicao
« Até 15 pedidos simultaneos
« Facil operacao
» Regulagem de velocidade
« Calibracao Automatica
» Contador de telhas produzidas

« Inversao do sentido da mesa

Com as caracteristicas descritas acima, fica nitido o ganho em
produtividade que pode ser alcancado com a correta utilizacao
do painel.
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1. Introducéo
1.2. Visao Geral

Indicacao de Painel
Energizado

Tela de
Comando

Botao de
Emergéncia

2 Sensores

\ Encoder \ 5 Prensa

Cabos
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1. Introducéo

1.3. Vlsta Interna do Painel

Indicacao
T — Energizado
. Tela de Comando :
: : FRRR
“ﬁ ﬁ ........... REEER M ..................
@ .............................. I')Hl'sv]untor Relés 1
Geral Interface PLC
Inversor de 4
Frequéncia el
—————— 11T ]
|| | :

Térmico':
SN ¥ 1 e :

O DB
oo

4
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1. Introducéo

1.4. Descricao Breve dos Componentes

1.4.1.

1.4.9.

Botdo Emergéncia
Ao pressionar este botao todo o processo é paralisado
imediatamente.

. Tela de Comando

E a tela de interface onde se tem acesso a todas as
configuracoes e informacoes do painel.

. Indicacdo Energizado

Lampada de Sinalizacao de Painel Energizado.

. Inversor de Frequéncia

Comanda o motor da mesa.

. Disjuntor Geral

Protecao geral contra sobre-correntes do painel. (32 A)

. Relés de Interface

Comandam a guilhotina e bomba hidraulica.

. PLC

Realiza todo o controle do processo.

. Contatores

A) Contator da Bomba Hidraulica

B) Contator de Emergéncia

Relé Térmico

Protecao térmica da bomba hidraulica. (entre 9 e 10 A)

1.4.10. Fonte de Alimentacao

Fonte de Alimentacao 24Vcc.

1.4.11, Borneira

Bornes para conexao do painel com os equipamentos.

5 () |
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2. Instalacao

2.1. Recomendacdes
2.1.1. Encoder

0 Encoder ¢é o dispositivo responsavel por efetuar
as medidas do material em producao.

@ Atencao

O Encoder deve, preferencialmente, ficar entre a Segunda e
terceira cadeiras em relacao a guilhotina, e centralizado
em relacao a telha. Fazendo isso, evita-se problemas

de medicao. Conforme o esquema abaixo:

‘!sis £ 3 2 v
Cadeira Cadeira Cadeira  Cadeira N
NUNCA se deve 7 B ; :
emendar o cabo ! y E
do encoder | :El | :
— :
7 :
L :

- é'\Guilhotina

Encoder

0 angulo entre o encoder e o material deve estar entre
30° e 45° aproximadamente. Esta medida também evita
erros de medicao

2.1.2. Sensores

@ Atencao

Os sensores devem ficar a uma distancia maxima de 2 mm do
atuador da guilhotina.

Lembrando que para testar o mesmo, acione a guilhotina e confira
se o LED indicador do sensor acendeu.

LED Aceso - indica objeto metalico a frente do Sensor.
LED Apagado - indica que nao tem objeto a frente do Sensor.
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2. Instalacao s

2.2. Borneira @

e ) e e e e e @@MI!?I@@ |1
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Ex||2||=8F| |25 |&]| |3°5|8%5|8%%| |35
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1. Fase R 13. Encoder: Entrada A (amarelo)

2. Fase S 14. Encoder: Entrada B (laranja)

3.FaseT 15. Guilhotina: Comando descer (fase 1)

4. Neutro 16. Guilhotina: Comando descer (fase 2)

5. Motor Mesa - Saida U 17. Guilhotina: Comando subir (fase 1)

6. Motor Mesa - Saida V 18. Guilhotina: Comando subir (fase 2)

7. Motor Mesa - Saida W 19. Sensor inferior: +24 Vcc (marrom)

8. Bomba Hidraulica - Saida U 20. Sensor inferior: 0 Vcc (azul)

9. Bomba Hidraulica - Saida V 21. Sensor inferior: sinal NA (preto)

10. Bomba Hidraulica - Saida W 22. Sensor superior: +24 Vcc (marrom)

11. Encoder: + 24 Vcc (vermelho) 23. Sensor superior: 0 Vcc (azul)

24. Sensor superior: sinal NA (preto)

)
@ Atencao

A ligacao incorreta destes bornes pode resultar em danos
irreversiveis ao equipamento!
Alimentacao 380 V

12. Encoder: 0 Vcc (marrom

» Conectar os bornes 25 com o 26, 28 com o 31.
25026127)2829}30}31 » Fechar o motor da Bomba Hidraulica para 380 V.
\¥/ » Fechar o motor da Mesa para 220 V (Devido ao Inversor)

Alimentacao 220 V

« Conectar os bornes 26 com 27,28 com 29, 30 com 31
% » Fechar o motor da Bomba Hidraulica para 220 V.
» Fechar o motor da Mesa para 220 V

25[26[27/128129130|

W |

Q
¢
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3. Operacao
3.1. Tela de Comando (IHM)

A Tela de Comando é quem realiza toda interface entre o
Operador e o Equipamento. Todos os ajustes e modos de operacao
sdo acessados através deste dispositivo.

Ainterface é totalmente touch-screen (sensivel ao toque).

@ Atencao

« Este dispositivo NAO pode ter contato com agua
e/ou qualquer outro liquido em hipétese alguma.

* NUNCA coloque ferramentas e outros dispositivos
sobre a Tela de Comando para evitar danos.

« NAO utilize objetos pontiagudos para operar a Tela
de Comando, isso prolonga a vida util da mesma.

8 [ () ]
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3. Operacao
3.2. Programa de Operacéao

A seguir, veremos todas as telas do programa de operacao e suas
funcionalidades.

3.2.1. Tela Principal

¥ _ Informagdes da
Treinar Servicos

Direciona para ~_Wr---c-soossoseeooeieneeet S ¥~ Direciona para
Tela de Escolha a tela de
(Automatico/Manual) Configuracoes

3.2.2. Configurac¢oes

............... Informacdes da
Perfiladeira « Configuragaes ; Treinar Servicos

Calibragao de 4——" Fech?r(re/l;/oltar
Medicao : :
T ¥—___ Medida total
Configuracdo de e e produzida
reducao automatica™ ———» . B
de velocidade = LEEECESS Configuragées

da mesa de Recuo da

: s Mesa
Define sentido / """"" \V i tel
de rotacao da mesa ;g i : ai para a tela

0 : de historico de alarmes
Volta para / \ Vai para a tela

tela anterior Vai direto de ajuste dos
a Tela Principal parametros da IHM
9 memm
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3. Operacao
3.2.2.1. Calibracao

Perfiladeira « configuragées « Calibragao Manual Trelnar @

Fator de Medida

paratelhas  ~_ ...
\AE

~—_ Direciona para

tela de calibracao
automatica

""""""""""" *—_ Indicador atual

de medida da telha

Observagao: O método de Calibracao pode ser inserindo manualmente os trés fatores,
ou feito automaticamente. Nao é necessario utilizar os dois métodos

3.2.2.1.1. Calibracdo Automatica

Perfiladeira - Configuragoes » Calibracao Automatica

Medida desejada  §  Medida Feita

Inserir o / mi\ Inserir o
Valor Exibido ] g :

......................... '\ A Valor lido pelo

na IHM [, Fator _ operador manualmente

(Trena, metro articulado

Faz o calculo_____—» etc.)
automatico T .
dos fatores : lledidot :
i ool
Valor Atual
da IHM

0 passo-a-passo de como efetuar a calibracao segue na proxima pagina.
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3. Operacao
3.2.2.1.1. Calibracdo Automatica: Passo-a-passo

Exemplo considerando uma telha de 3000 mm

1. Escolha opcao Automatico

“Treinar O

2. Faca o pedido de 1 telha de 3000 mm

Perfiladeira - Execucio “Treinar @

3. Faca a medida da telha cortada manualmente com uma trena.

Supondo que tenha medido
na trena 3004 mm

4. Insira OSE_Y_a__l9_r_<?_5__!!_a__t?!ﬁﬁ\:"ﬁ;&;&;age‘j‘;ﬂ; """"""""""" ;
de Calibracio Automatica { 3000 _

1 mom
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3. Operacao
3.2.2.2. Reducao

Perfiladeira . configuracées » Dados de Reducio *Ireinar @

Medida restante R
para a primeira : Medida 1

Percentual da

ittt / 20 % segunda velocidade

primeira velocidadée

Se preenchermos com as informagées acima, a maquina se
comportara da seguinte maneira:

Pedindo uma telha de 4000 mm, quando chegar em 3800mm a
velocidade do motor da mesa vai cair para 20% da velocidade
maxima, e quando estiver em 3950 mm a velocidade vai cair para
10% do valor maximo. Assim, aumenta-se a precisao da maquina.

3.2.2.3. Contador Geral

Perfiladeira . configuracées + Contador Geral oinar @
Exibe o total Limpa o contador
produzido desde \ T otal Produzido T Atencéo:
o inicio, ou o ] :

Esta operacao
é irreversivel

altimo reset
em mm

12 mom
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3. Operacao

3.2.2.4. Ré

Perfiladeira. Configurages = Ré

Duracdo do il il Medida em
do recuo da . TempolimitedeRe : . Medida para Ré : mm do
mesa \ 2 T 2 EA/recuo da mesa
: o I Atencéo:
O recuo nao
deve ser superior
a2 mm!
3.2.2.5. Sentido
Perfiladeira. Configuragdes » Sentido da Maquina Teinar @
Desefa fnverter o sentido de rotacso da méquina?
Indicador de 2 :
sentido atual i Inverter i
da maquina LETT R % ----------- P
Inverte o sentido
da maquina
4 Seta para esquerda B Seta para direita

Painel de
Controle

Painel de /

Controle

13 mem
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3. Operacao

3.2.2.6. Historico de falhas

Perfiladeira « Configuracées « Histérico de falhas 1'|‘e][1ur @

Indica o historico
|~ das ultimas

Mostra a data
eahoraem —7

15:20:30 13/08/2020 Sobrecarga no imversor L} 3
tempo real. ! 15:20:37 13/0812020 Fatta de fase ne inversar ‘4| cinco falhas
+ 15:20:46 13/08/2020 Sobrecorrente no inversor g ocorridas.

15:20:49 13/08/2020 Sobrecarga na bomba hidraulica
+ 15:20:53 13/08/2020 Falha de comunicagio com o inversor

3.2.2.6.1 Falhas
-Sobre tensao no inversor

01 - Tensao do barramento DC do inversor excedendo o valor maximo
aceitavel:

Verifique a tensao de entrada do inversor de frequéncia;
02 - O motor pode estar regenerando durante a frenagem:

Entrar em contato para analizar possivel solucao.

-Sobrecorrente no inversor

01 - Aumento da corrente de saida do inversor de frequéncia:

Verifique se ha pontos de curto circuito entre o painel e o motor da
mesa;

Verifique se todos os cabos do motor estao conectados.

02 - A poténcia do motor nao compativel com a poténcia do inversor de
frequéncia:

Verificar se a poténcia do motor é compativel com o inversor, caso nao
seja, entrar em contato.

14 mom
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3. Operacao
3.2.2.6.1 Falhas

-Sobrecarga no inversor

01 - A poténcia do motor nao compativel com a poténcia do inversor de
frequéncia:

Verificar se a poténcia do motor é compativel com o inversor, caso nao
seja, entrar em contato.

-Falta de fase

01 - Falha em uma ou mais fases de alimentacao do inversor de
frequéncia:

Verificar se existe tensao entre todas as fases que estao chegando ate o
inversor.

-Falha de comunicacdo com o inversor
01 - A comunicacao entre o controlador e o PLC esta sendo perdida:

Verifique se o conector RJ45 que chega no inversor esta bem
encaixado;

Verifique se todos os conectores do PLC estao bem encaixados;

Verifique a qualidade do aterramento da maquina;

15 mom
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3. Operacao
3.2.2.6.1 Falhas

-Sobrecarga na bomba

01 - Motor da bomba travado:

Verificar se o motor da bomba esta rodando.

02 - Tensao nao compativel com o motor da bomba:

Verificar o fechamento do motor da bomba, se 0 mesmo é compativel
com a tensao nos bornes destinados a bomba no painel.

03 - Alta pressao na linha hidraulica

Verificar se a linha hidraulica ndo esta obstruida.

Nao tente rearmar as falhas mais de 3 vezes, evitando danificar

@ Atengéo o0 equipamento.

Entre em contato conosco para que possamos lhe auxiliar.

3.2.2.7 Ajustes da IHM

Perfiladeira . configuracdes « Ajustes da IHM Trel_nqr @

Calibracao do
‘Touch screen’

Ajuste da data / Ajustar Data/Hora

e hora do sistema riiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii

da IHM B Brilho da tela i
\Ajustedo brilho
da tela
16 mem
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3. Operacao
3.2.2.7 Ajustes da IHM
3.2.2.7.1 Calibragao do Touch

Na tela de calibracao do Touch, é possivel calibrar a precisao da

tela. E necessario fazer a calibracdo do Touch apenas quando a
tela estiver apresentando problemas de sensibilidade.

Pressionar este / % :
(56,56

Simbolo sempre
que aparecer na tela Delta HMI Touch Calibration

Para realizar a calibracdo do touch, basta clicar no simbolo que
aparecera na tela conforme a imagem acima. Deve-se prestar muita
atencao no momento da calibracao, pois a tela deve ser pressionada
exatamente no simbolo.

17 mem
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3. Operacao

3.2.2.7 Ajustes da IHM

3.2.2.7.2 Ajustar Data/Hora

Ao selecionar o ajuste de Data/Hora, um pop-up sera aberto na

tela possibilitando o ajuste da Data (ano/més/dia) e da Hora

(Horas : minutos : segundos). Apos finalizar o ajuste basta fechar
0 pop-up.

Para fechar o
pop-up deve

pressionar
este botao

Ajuste da data

do sistema Ajuste de Hora
da IHM do sistema
da IHM

3.2.2.7.3 Brilho da tela

Ao selecionar o ajuste do Brilho da tela, um pop-up sera aberto
na tela possibilitando ajustar o brilho conforme a necessidade do
operador. Apds finalizar o ajuste do brilho basta fechar o pop-up.

Para fechar o
pop-up deve
pressionar
este botao

Para ajustar o brilho
da tela deve-se
arrastar esta barra

18 mom
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3. Operacao
3.2.3. Modo

Perfiladeira . Modo Frelnar @

EXEdCU€_50 da Produzir telhas
producdo por ;

: | P inserindo os
WECEC S Chn 2l Automatico  [HEE Manual 4~ comandos
de pgd1dos : N : manualmente
automaticamente =~ Ctrrrrteroiieoeeoeseeces T e ’

3.2.3.1. Modo Automatico

Pode-se programar até 15 pedidos diferentes que acontecerao em
ordem sem interrupcao.

Perfiladeira : Modo - Automatico “Ireinar

N°  Tamanho da Telha(mm) Quantidade,_ Limpar _ . Limpar linha

'4// isoladamente

os pedidos

i e : Confirma pedido
A\ ISR 2 para o tela de

""""""""""" execucao

Caso deseje
inserir mais de 5 pedidos

19 —
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3. Operacao

3.2.3.1.1. Modo Automatico - Execucao
Tamanho e quantidade

pedidos ——p.!

. ~ impar

instantaneo ———p

Quantidade _
de telhas feitas

2=

Aumenta/Diminui
: velocidade e
;4/ indicador

Executar/Pausar
Processo

AO sempre estar em 0 (zero), caso contrario, o programa continuara o
pedido em andamento.

~ Quando for um novo pedido, o numero de telhas feitas deve
Atenc

3.2.3.2. Modo Manual

Avanca/Recua
Motor da Mesa

Perfiladeira . Modo + Manual reinar @

Comandode ¥ ..

Sobe/Desce Guilhotina 5 Veloc1dade

Guilhotina \ + i Aumenta/Diminui

; : : velocidade e

Indicador /—y 4/ indicador
de posicao :
atual da
guilhotina e

Liza somoa_ A

Valor medido Bomba Hidraulica

instantaneo

para mais informacoes acesse:
www.treinarservicos.com.br
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